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1. INFORMACJE OGOLNE

Waga precyzyjna WLC przeznaczona jest do szybkiego i doktadnego
wyznaczania masy w warunkach laboratoryjnych i przemystowych. Moze by¢
uzywana w miejscach pozbawionych dostepu do zasilania sieciowego, gdyz
standardowo jest wyposazona w wewnetrzny akumulator. Posiada szalke
wykonang ze stali nierdzewnej oraz podswietlany wyswietlacz LCD
gwarantujgcy dobrg czytelnosé wyniku.

Waga opcjonalnie posiada mozliwos¢ wazenia fadunkéw poza pomostem
wagowym (tzw. wazenie podszalkowe) - tadunek podwieszony jest pod waga.
Jest to alternatywa dla tadunkéw o niestandardowych gabarytach i ksztaltach
oraz wytwarzajgcych pole magnetyczne.

2. SRODKI OSTROZNOSCI

2.1. Eksploatacja

A. Przed uzyciem prosimy o dokfadne zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem.

B. Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowaé¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

2.2. Zasilanie akumulatorowe

Wagi WLC/F1, WLC/C2 sg urzgdzeniami przeznaczonymi do zasilania
buforowego z akumulatoréw typu NiMH (niklowo-metalowo-wodorowych, ang.
nikel metal hydride) o pojemnosciach od 1800 do 2800mAAh.

urzadzenia w niskiej temperaturze nie mozna dopusci¢

i W przypadku diuzszego przechowywania (magazynowania)
do roziadowania akumulatoréw, w ktoére jest wyposazone.

Zuzyte, catkowicie rozftadowane akumulatory musza by¢
wyrzucane do specjalnie oznakowanych pojemnikéw,
oddawane do punktéw zbierania tego typu odpadoéw lub
sprzedawcom  sprzetu  elektrycznego oraz  baterii
i akumulatoréw. Sg Panstwo prawnie zobowigzani
do usuniecia zuzytych akumulatoréw i prawidiowego ich
Zagospodarowania.

okres$laja zawartos¢é w nich substancji szkodliwych:
Pb = otéw, Cd = kadm, Hg = rteé.

i Wskazéwka: Symbole znajdujace sie na akumulatorach




2.2.1. Wymiana zuzytych akumulatoréw

Uzytkownik wag ma mozliwosé wymiany zuzytych akumulatoréw na nowe.

Procedura:

Otworz  pokrywe  pojemnika na
akumulatory umieszczong w dolnej
czesci obudowy miernika wagowego:

Wyjmij zuzyte a nastepnie wi6z nowe
akumulatory do pojemnika, zgodnie z
podang polaryzacjg (biegunowoscig
+/):

Zamknij  pokrywe pojemnika na
akumulatory:

3. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére

okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow
ich wyeliminowania moze byé dokonane tylko z udziatem przedstawicieli

producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego

lub nieprawidtowego wykonywania proceséw produkcyjnych
serwisowych.



G.
H

Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzeh mechanicznych spowodowanych niewtasciwg
eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzen spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym;

e czynno$ci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

Utrata gwarancji nastepuje wéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym;

e serwis stwierdzi ingerencje osdb nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi;

¢ waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie

z urzadzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.

Szczegotowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;.

Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.

4. BUDOWA WAG

4.1. Wymiary gabarytowe
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4.2. Rozmieszczenie zlagcz

|_q Q I, J [v Q?) RN vp
3 4
1 2
1 — gniazdo zasilania 3 — wpust przewodu platformy wagowej
2 — zigcze RS232 (1) 4 — zigcze RS232 (2)*
*) — opcja.

4.3. Opis zlacz

(O]
slfo g 1 Pin2 — RxD

° o e Ziacze RS232 (1) DBY/M (meskie)
s)e o5 Pin5 — GND

gep

(O]
sl(o : 1 Pin2 — RxD

° o e Ziacze RS232 (2) DBY/M (meskie)
s)lo gJ|s Pin5 — GND

O

5.ROZPAKOWANIE | MONTAZ

e Wage nalezy rozpakowadc, ustawi¢ na réwnym i stabilnym podtozu z dala
od zrédet ciepta.
e Usungc¢ zabezpieczenia transportowe:

Wagi WLC/F1, WLC/C2
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e Zainstalowac szalke zgodnie z ponizszymi rysunkami:

Wagi WLC/F1/R, WLC/C2/R Wagi WLC/F1/K, WLC/C2/K

6. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

6.1. Poziomowanie

Wage nalezy wypoziomowaé, pokrecajgc ndézkami  regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidh ni 3

6.2. Podlaczenie do sieci

Waga moze by¢ podtgczona do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego zasilacza,
znajdujgcego sie w jej wyposazeniu. Napiecie znamionowe zasilacza (podane
na jego tabliczce znamionowej) powinno by¢é zgodne 2z napieciem
Znamionowym sieci.

Procedura:

o Wigcz zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie wtyczke zasilacza
wigcz do gniazda zasilania w obudowie wagi.

o Naciénij przycisk . Ten sam przycisk stuzy do wytgczenia wagi.
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6.3.

6.4.

Po wigczeniu zasilania nastgpi test wyswietlacza wagi (na moment
wszystkie elementy i symbole zostang podswietlone), nastepnie pojawi sie
nazwa i numer programu, po czym wskazanie na wyswietlaczu osiggnie
stan ZERA (z dziatkg odczytowg zalezng od rodzaju wagi).

Jezeli po ustabilizowaniu sie wyswietlacza wskazanie jest rozne od zera,

wcisnij przycisk Lt

Czas nagrzewania

Dla wilasciwego stosowania urzgdzenia temperatura w pomieszczeniu
powinna wynosi¢ +15°C + +30°C.

Po wigczeniu urzgdzenia czas nagrzewania wynosi 30 minut.

W czasie stabilizacji cieplnej wagi wskazania wyswietlacza mogg ulegaé
Zmianie.

Kalibracja wagi przez uzytkownika powinna odbywac sie po czasie
nagrzewania.

Zmiany temperatury i wilgotnosci podczas pracy mogg powodowaé btedy
wskazan, ktére mogg by¢ usuniete kalibracjg uzytkownika.

Sygnalizacja stanu akumulatora

Waga w standardowym wykonaniu jest wyposazona w wewnetrzny akumulator.

Sygnalizacje stanu akumulatora zapewnia symbol wyswietlany w gorne;j
czesdci wyswietlacza.

Dziatanie symbolu Znaczenie

Brak symbolu Akumulator natadowany. Normalna praca wagi

Symbol wyswietlany w sposob

Zbyt niski poziom natadowania akumulatora (po pewnym
czasie waga wytgczy sig). Oznacza to, ze nalezy niezwtocznie

ciagty natadowac¢ akumulator.
Symbol miga z czestotliwoscig | Ladowanie akumulatora. Waga podigczona do zasilacza,
ok. 1s ktory taduje akumulator.
ilzr%bgls miga z czestotliwoscig Btad akumulatora. Akumulator uszkodzony.
6.5. Sprawdzenie stopnia natadowania akumulatora

Nacisng¢ jednoczesnie przyciski i .

Na wysSwietlaczu wagi zostanie wySwietlony na czas 2s stopien
natadowania akumulatora podany w %.

Po wyswietleniu stanu akumulatora waga automatycznie wraca do okna
gtéwnego.

1"



7.CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczyé urzgdzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowac szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zatozona, moze
spowodowac uszkodzenie wagi.

7.1. Czyszczenie elementow z tworzywa ABS

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych $ciereczek
z celulozy lub bawetny, nie pozostawiajgcych smug i nie barwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i srodka czyszczgcego (mydto, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk $ciereczki do podioza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrzeé, a nastepnie osuszy¢. Czyszczenie mozna powtdrzy¢é w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzyé specjalnych srodkow
czyszczacych na bazie mieszanki weglowodoréw alifatycznych nie
rozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem srodka czyszczacego przy
wszystkich  powierzchniach zalecamy wykonanie prob przydatnosci.
Nie stosowac preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.

7.2. Czyszczenie elementéw szklanych

W zaleznosci od rodzaju zabrudzenia powinien byé wybrany odpowiedni
rozpuszczalnik. Nigdy nie nalezy namacza¢ szkta w silnych roztworach
alkalicznych, gdyz szkto moze by¢ uszkodzone przez te roztwory. Nie wolno
stosowac preparatow zawierajgcych substancje scierne.

W przypadku pozostatosci organicznych uzywamy acetonu, dopiero
w kolejnym kroku uzywamy wody i detergentu. W przypadku pozostatosci
nieorganicznych uzywamy rozcienczonych roztworéw kwasoéw (rozpuszczalne
sole kwasu solnego lub azotowego) lub zasad (przewaznie sodowej,
amonowej). KWASY usuwamy rozpuszczalnikami zasadowymi (weglan sodu),
ZASADY usuwamy rozpuszczalnikami kwasowymi (kwasy mineralne o roznym
stezeniu).

W przypadku ciezkich zabrudzen nalezy uzyé szczotki oraz detergentu.
Powinnismy unika¢ uzywania takich detergentéw, ktérych rozmiary drobin sg
duze i twarde, przez co moge rysowac szkto.
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Na koniec procesu mycia nalezy przeptuka¢ starannie szkio wodag
destylowang. Zawsze nalezy uzywaé miekkich szczotek z drewnianym lub
plastikowym uchwytem, aby unikng¢ zarysowan. Nie stosowaC szczotek
drucianych ani szczotek z rdzeniem z drutu. Etap ptukania jest konieczny, aby
wszystkie resztki mydfa, detergentéw i innych ptyndw czyszczacych byly
usuniete z wyrobow szklanych przed ich powtérnym zamontowaniu w wadze.
Po wstepnym oczyszczeniu, elementy szklane ptucze sie pod biezacg woda,
a na koniec wodg destylowana.

Nie zaleca sie suszenia szkla recznikiem papierowym lub pod strumieniem
wymuszonego obiegu powietrza, poniewaz moze to wprowadzi¢ do elementéw
szklanych, witdkna lub inne zanieczyszczenia, co moze spowodowaé btedy
podczas wazenia. Do szkia miarowego nie powinno sie uzywac suszarek
elektrycznych. Zazwyczaj po umyciu, elementy szklane umieszcza sie na pofce
do swobodnego wyschniecia.

7.3. Czyszczenie elementdéw ze stali nierdzewnej

W ftrakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowac
preparatéw zawierajgcych substancje $cierne. Zawsze nalezy usuwacé brud za
pomocg szmatki z mikrofibry dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki
ochronne czyszczonych elementow.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykonacé nastepujgce czynnosci:
1. Usung¢ zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna dodaé odrobine ptynu do mycia
naczyn.

7.4. Czyszczenie elementéw malowanych proszkowo

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodg lub gabka
o duzych porach z duzg iloscig wody, celem usunigcia luzniejszych i wigkszych
zabrudzen. Nie stosowac preparatéw zawierajgcych substancje $cierne.

Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej Sciereczki oraz roztworu wody i $rodka
czyszczacego (mydio, ptyn do mycia naczyn) nalezy czysci¢ powierzchnie
zachowujgc normalny docisk $ciereczki do powierzchni elementéw.

Nigdy nie powinno sie czysci¢ samym detergentem na sucho, gdyz moze to
spowodowacé uszkodzenie powitoki — nalezy uzy¢ duzej ilosci wody badz
roztworu wody ze $rodkiem czyszczgcym.
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7.5. Czyszczenie elementéw aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywaé produktéw majgcych naturalne
kwasy. Doskonatymi Srodkami bedg zatem: ocet spirytusowy, cytryna. Nie
wolno stosowac preparatdow zawierajgcych substancje scierne. Nalezy unika¢
stosowania do czyszczenia szorstkich szczotek ktére mogg tatwo porysowac
powierzchnie aluminium. Miekka szmatka z mikrofibry bedzie tutaj najlepszym
rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomocg okreznych ruchow.
Po usunieciu zabrudzeh z powierzchni nalezy wypolerowa¢ powierzchnig
suchg szmatkg, aby osuszy¢ powierzchnie i nadac jej potysk.

8. KLAWIATURA WAGI

:
n mIRERRN
Wi e
{Setup |
glofolele

9. FUNKCJE PRZYCISKOW

Wiaczenie / wytgczenie zasilania wagi — nalezy przytrzymaé
przycisk ok. 1 sekunde.

Przycisk funkcyjny (wybér modu pracy).

QL9

Wystanie wyniku wazenia do drukarki lub komputera.

-Q|t©

Zerowanie wagi.

Tarowanie wagi.

'®
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Po naci$nieciu przycisku + funkcje poszczegoélnych
przyciskéw ulegaja zmianie. Sposob ich uzycia opisany jest
w dalszej czesci instrukcji.

10. STRUKTURA PROGRAMU

Struktura menu gtéwnego programu zostata podzielona na grupy funkcyjne.
W kazdej grupie znajdujg sie parametry pogrupowane tematycznie.

10.1. Wykaz grup parametréow

Numer grupy | Nazwa grupy Opis

P1 CAL Kalibracja uzytkownika
P2 rEAd Parametry odczytu wagi
P3 Func Mody pracy

P4 Conn Komunikacja

P5 ducE Urzadzenia

P6 Prnt Wydruki

P7 Othr Funkcje uzytkowe

P8 InFo Informacje o wadze

P9 Unit Jednostki

10.2. Poruszanie sie w menu

Uzytkownik porusza sie w menu przy pomocy klawiatury wagi.

Wejscie w menu gtéwne

F

Esc | +

Reczne wprowadzanie tary
Wprowadzanie tary z bazy wartosci tar
Zmiana wartosci cyfry 0 ,1” w gore
Przewiniecie menu ,do gory”

-
Q) [©

Sprawdzenia stanu baterii lub akumulatora

FQ)
&

-

Podglad daty/czasu

FO
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Przewiniecie menu ,do dotu”
Zmiana wartosci aktywnego parametru

-&)

Wejscie w wybrane podmenu
Aktywacja parametru do zmiany

'®

Zatwierdzenie zmiany

Opuszczenie funkcji bez zmian
Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu

Q®

m
i
]

|

10.3. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtéwnego. Powr6t do okna gtéwnego odbywa sie poprzez

kilkukrotne nacisniecie przycisku .

11. WAZENIE

Na szalce wagi umiesci¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik m a,
mozna odczytaé¢ wynik wazenia.

wazenia (znacznik w «).

& Zapis wazenia jest mozliwy w przypadku stabilnego wyniku

11.1. Warunki uzytkowania

W celu zapewnienia dlugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych
pomiarow mas wazonych fadunkéw nalezy:

Szalke wagi obcigzaé spokojnie
i bezudarowo.

tadunki na szalce rozmieszczaé TAK \ N'E/
centralnie (btedy niecentrycznego 5e S, H
wazenia okresla norma PN-EN U
45501 pkt. 3.6.2). — .f/___\,_\y'_'_
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Nie obcigza¢ szalki sitg skupiong. \¢/ ‘\UJ

Unika¢ bocznych obcigzen wagi, w
szczegdblnosci bocznych udaréw.

11.2. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy wcisnij przycisk . Na wyswietlaczu
pojawi sie wskazanie masy réwne zero oraz pojawig sie symbole: “0-imna
Zerowanie jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.

Zerowanie stanu wyswietlacza mozliwe jest tylko w zakresie
do *2% obcigzenia maksymalnego wagi. Jezeli wartosé
& zerowana bedzie wieksza niz *2% obcigzenia maksymalnego
wyswietlacz pokaze komunikat <Err2> oraz zostanie wydany
krotkotrwafy sygnat dzwiekowy.

11.3. Tarowanie wagi

Dla wyznaczenia masy netto potdz opakowanie tadunku i po ustabilizowaniu

sie wskazania nacisnij przycisk . Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie
masy roéwne zeru oraz pojawig sie symbole: Net i m_4. Waga zostata
wytarowana. Po potozeniu fadunku wys$wietlacz wagi pokaze mase netto.
Tarowania mozna dokonywaé wielokrotnie w catym zakresie pomiarowym
wagi. Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwraca¢ uwage, aby nie
przekroczyé maksymalnego zakresu pomiarowego wagi. Po zdjeciu tadunku
i opakowania na wyswietlaczu wyswietli sie wskazanie réwne sumie
wytarowanych mas ze znakiem minus.

Procesu tarowania nie mozna wykonywaé gdy na
wyswietlaczu wagi jest ujemna lub zerowa warto$s¢ masy.
,_’ ' E W takim przypadku wyswietlacz wagi pokaze komunikat
<Err3> oraz zostanie wydany krotkotrwaly sygnat
dzwiekowy.

17



11.4. Reczne wprowadzanie tary

o Wociénij jednoczes$nie przyciski [ , po czym zostanie wyswietlone

okno edycyjne do wpisania wartos$ci tary.

e Postugujgc sie przyciskami [ wpisz wartos¢ tary, przy czym:
Wybér cyfry do edyciji.

Wybér wartosci cyfry od 0 do 9.

[

@

e Potwierdz zmiany przyciskiem , po czym waga powrdci do trybu
wazenia a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ wprowadzonej tary
ze znakiem ,,=”.

e Tare mozna wprowadzi¢ w dowolnym momencie wazenia.

11.5. Wazenie dla wag dwuzakresowych

Przejscie z wazenia w | zakresie do wazenia w Il zakresie nastepuje
automatycznie bez udzialu operatora (po przekroczeniu Max | zakresu).
Wazenie w |l zakresie jest sygnalizowane wys$wietlaniem przez wage
znacznika 121« w gornym lewym rogu wyswietlacza.
Aby wrdci¢ do wazenia z doktadno$cig | zakresu:

e Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

e Gdy wskazanie wrdci do zera i zapalg sie symbole >0< i n_4, wcisnij

przycisk .

e Zostanie wygaszony symbol drugiego zakresu i waga wréci do wazenia
z dokfadno$cig | zakresu.

11.6. Jednostki

Grupa parametréw <P9.Unit> umozliwia uzytkownikowi zmiane jednostki
startowej oraz chwilowej wazenia. Zmiana jednostki jest mozliwa podczas
wazenia lub podczas pracy z innymi modami. Wyjatkiem jest mod ,liczenia
sztuk” i ,odchylek procentowych”, dla ktérych zmiana jednostki nie jest
mozliwa.

11.6.1. Jednostka startowa

Ustawienie jednostki z jakg bedzie sie zgtaszaé¢ urzgdzenie po wigczeniu.
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Procedura:
¢ Wejdz w podmenu <P9.Unit / 9.1.UnSt>.

e Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
dostepne jednostki.
Mozliwosci wyboru w przypadku jednostki gtéwnej [kg]:
kg (kilogram),

g (gram),
Ib (funt)*,
N (Newton).

*) — jednostka niedostepna w wadze legalizowane;.

Mozliwosci wyboru w przypadku jednostki gtéwnej [g]:
g (gram),

kg (kilogram),

ct (karat),

Ib (funt)*.

*) — jednostka niedostepna w wadze legalizowane;j.

)
e Po wybraniu jednostki startowej nacisnij przycisk i wré¢ do okna

gtébwnego przyciskiem .
e Waga po kolejnym witgczeniu bedzie sie zgtaszaé z ustawiong jednostkg
startowa.

11.6.2. Jednostka chwilowa
Wybodr jednostki chwilowej bedzie obowigzywa¢ do chwili wytgczenia
i wtgczenia wagi.

Procedura:
e Wejdz w podmenu <P9.Unit / 9.2.Unin>.

o Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
dostepne jednostki.

Mozliwosci wyboru w przypadku jednostki gtéwnej [kg]:

e kg (kilogram),
* g(gram),
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e |b (funt)*,
¢ N (Newton).

*) — jednostka niedostepna w wadze legalizowane;.

Mozliwosci wyboru w przypadku jednostki gtéwnej [g]:
g (gram),

kg (kilogram),

ct (karat),

Ib (funt)*.

*) — jednostka niedostepna w wadze legalizowane;j.

@
e Po wybraniu jednostki startowej nacisnij przycisk i wré¢ do okna
gtéwnego.

12. KALIBRACJA WAGI

opcja tylko dla wag nielegalizowanych

W celu zapewnienia doktadnosci wazenia wymagane jest okresowe
wprowadzanie do pamieci wagi wspoétczynnika korygujgcego wskazania wagi
w odniesieniu do wzorca masy; jest to tzw. kalibracja wagi.

Kalibracja powinna by¢ wykonana:

przed rozpoczeciem wazenia,

jesli pomiedzy kolejnymi seriami pomiarow wystepujg dtuzsze przerwy,
jesli nastgpita skokowa zmiana temperatury otoczenia,

jesli nastgpita zmiana miejsca uzytkowania wagi.

Rodzaje kalibracji:

e kalibracja zewnetrzna <1.1.CA-E> zewnetrznym  odwaznikiem
o zadeklarowanej masie, ktéra nie moze podlega¢ modyfikaciji,

o kalibracja uzytkownika <1.2.CA-u> zewnetrznym odwaznikiem o dowolnej
masie z zakresu wagi, jednak nie mniejszej niz 30% jej maksymalnego
zakresu.

12.1. Kalibracja zewnetrzna

Kalibracja zewnetrzna powinna by¢ przeprowadzana za pomocg zewnetrznego
odwaznika klasy F;.
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Procedura:

Wejdz w podmenu <P1.CAL / 1.1.CA-E>, po czym zostanie wyswietlony
komunikat <UnLoAd> (zdejmij mase z szalki wagi).

@
Po opréznieniu szalki nacisnij przycisk .
Waga rozpocznie wyznaczanie masy pustej szalki sygnalizujgc proces
postepujgca poziomg kreskg < - >. Nastepnie zostanie wyswietlony
komunikat <Load> (postaw mase) i wartos¢ masy do umieszczenia
na szalce; np. 200g (w zaleznosci od typu wagi).

Q@
Pot6z odwaznik o podanej masie i nacisnij przycisk .
Waga rozpocznie wyznaczanie masy odwaznika sygnalizujgc proces
postepujgcg poziomg kreskg < - >. Nastepnie zostanie wyswietlony
komunikat <UnLoad> (zdejmij mase).
Po zdjeciu masy waga wraca do podmenu <1.1.CA-E>.

12.2. Kalibracja uzytkownika

Kalibracja uzytkownika powinna by¢ przeprowadzana za pomoca
zewnetrznego odwaznika klasy F.

Procedura:

Wejdz w podmenu <P1.CAL / 1.2.CA-u>, po czym zostanie wyswietlone
okno edycyjne do deklaracji masy odwaznika (jego masa musi by¢ > 30%
maksymalnego udzwigu).

@
Wpisz mase odwaznika i potwierdz zmiany przyciskiem , po czym
zostanie wyswietlony komunikat <UnLoAd> (zdejmij mase z szalki wagi).

@
Po opréznieniu szalki nacisnij przycisk .
Waga rozpocznie wyznaczanie masy pustej szalki sygnalizujgc proces
postepujgca poziomg kreskg < - >. Nastepnie zostanie wyswietlony
komunikat <Load> (postaw mase) i wartos¢ zadeklarowanej masy
do umieszczenia na szalce; np. 100g.

Q@
Pot6z odwaznik o podanej masie i nacisnij przycisk .
Waga rozpocznie wyznaczanie masy odwaznika sygnalizujgc proces
postepujgcg poziomg kreskg < - >. Nastepnie zostanie wyswietlony
komunikat <UnLoad> (zdejmij mase).
Po zdjeciu masy waga wraca do podmenu <1.2.CA-u>.
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12.3. Raport kalibracji

Raport z kalibracji jest drukowany na poditgczonej do wagi drukarce
automatycznie na zakohczenie kazdego procesu kalibracji. Zawartos¢ raportu
jest deklarowana w menu <P6.1.CrEP> i jest opisana w dalszej czesci
instrukcji.

13. PARAMETRY WAGOWE

Przystosowanie wagi do zewnetrznych warunkéw s$rodowiskowych (stopien
filtréw) lub wtasnych potrzeb uzytkownika (dziatanie autozero, pamie¢ wartosci
tary). Parametry te znajdujg sie w grupie <P2.rEAd>. Funkcje te pomogag
uzytkownikowi w przystosowaniu wagi do warunkow Srodowiskowych,
w ktérych pracuje waga.

13.1. Stopien filtra
e Wejdz w podmenu <P2.rEAd / 2.1.FiL>.

o Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawiac sie¢ bedg kolejne
wartosci filtra: 1 - Szybki, 2 - Sredni, 3 — Wolny.

Q@
e Zatwierdz zgdang wartos¢ przyciskiem i wro¢ do okna gtéwnego.

wyniku wazenia.

& Im wyzszy stopien filtrowania, tym diuzszy czas stabilizacji

13.2. Zatwierdzenie wyniku

Parametr odnoszgcy sie do szybkosci stabilizacji wyniku pomiaru. Zaleznie
od wybranej opcji, czas wazenia bedzie krotszy lub diuzszy.

Procedura:

e Wejdz w podmenu <P2.rEAd / 2.2.APPr>.

o Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
dostepne wartoéci: F_P - szybko i dokfadnie, PrEc — doktadnie,
FASt — Szybko.

Q@
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wro¢ do okna gtdwnego.
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13.3. Srodowisko pracy

Parametr odnoszacy sie do otoczenia i warunkéw, w jakich pracuje waga. Jesli
warunki srodowiskowe sg niekorzystne (ruch powietrza, wibracje), zalecana
jest zmiana parametru na ,niestabilne”.

Procedura:
e Wejdz w podmenu <P2.rEAd / 2.3.Enut>.

o Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg wartosci:
nStAb — niestabilne, StAb — stabilne.

Q@
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wro¢ do okna gtdéwnego.

13.4. Funkcja autozero

Dla zapewnienia dokfadnych wskazan wagi wprowadzono funkcje ,autozero”,
ktérej zadaniem jest automatyczna kontrola i korekta zerowego wskazania
wagi.

Istnieja jednak szczegolne przypadki, w ktérych funkcja ta przeszkadza
w pomiarach. Przyktadem tego moze by¢ bardzo powolne umieszczanie
tadunku na szalce wagi (np. wsypywanie tadunku). W takim przypadku zaleca
sie wylgczenie dziatania funkgciji.

Procedura:

o Wejdz w podmenu <P2.rEAd / 2.4.Aut>.

o Naciskajgc przycisk L+ J na wyswietlaczu pojawiaé sie bedg wartosci:
YES - funkcja aktywna, no — funkcja nieaktywna.

e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wro¢ do okna gtdwnego.

13.5. Funkcja tary

Funkcja umozliwia ustawienie odpowiednich parametréw tarowania.

Procedura:
e Wejdz w podmenu <P2.rEAd / 2.5.tArA>.

o Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
dostepne wartosci:
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Zwykly tryb tary. Ustawiona (wybrana) wartos¢ tary jest nadpisywana

no : . N
po wprowadzeniu nowej wartosci.

Przechowuje ostatnia wartos¢ tary w pamieci wagi. Jest ona
automatycznie wyswietlana po ponownym uruchomieniu wagi.

AtAr Tryb tary automatyczne;.

tArF

EAcH Automatyczne tarowanie kazdego zatwierdzonego pomiaru.

e Zatwierdz zmiany przyciskiem <) i wrd¢ do okna gtéwnego.

13.6. Tryb wprowadzania tary

Zmiana trybu wprowadzania tary kombinacjg klawiszy + Z poziomu

okna gtéwnego.

Procedura:
e Wejdz w podmenu <P2.rEAd / 2.6.ttr>.

¢ Naciskajgc przycisk na wys$wietlaczu pojawiac¢ sie bedg wartosci:

tArEH Reczne wprowadzanie tary kombinacjg klawiszy + .

tArnn Wprowadzanie tary z pamigci wagi kombinacja klawiszy + .

e ZatwierdZ zmiany przyciskiem L.=J i wro¢ do okna gtéwnego.

13.7. Pamie¢ wartosci tar

Opcja wprowadzania 10 wartosci tar do pamieci wagi.
13.7.1. Wprowadzenie wartosci tary do pamieci wagi

e Wejdz w podmenu <P2.rEAd / 2.7.tArn>, po czym zostanie wyswietlone
okno z nazwg pierwszej tary w bazie tar <tArE 0> (do wybrania rekordu

0 innym numerze stuzy przycisk L4 _J.

e Wybierz zgdang pozycje i nacisnij przycisk , na wyswietlaczu wagi
pojawi sie okno do edycji wartosci tary.
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e Postugujac sie przyciskami [ wpisz wartos¢ tary, przy czym:
Wybér cyfry do edyciji.

Wybér wartosci cyfry od 0 do 9.

[

e Potwierdz zmiany przyciskiem , po czym program wagowy powroci
do wyswietlania okna <tArE 0>.

e Wré¢ do okna gtdwnego przyciskiem .

13.7.2. Wybér wartosci tary z pamieci wagi
e Wejdz w podmenu <P2.rEAd / 2.7.tArn>, po czym zostanie wyswietlone
okno z nazwg pierwszej tary w bazie tar <tArE 0> (do wybrania rekordu

0 innym numerze stuzy przycisk .

e Aby uzy¢ wybrang tare nacisnij przycisk .
o Na wyswietlaczu wagi pojawi sie wartos¢ uzytej tary ze znakiem minus
oraz wyswietli sie symbol Net w lewej gornej czesci wyswietlacza:

' Wprowadzona warto$¢ tary z pamieci wagi nie jest
: pamietana po restarcie urzadzenia.

13.8. Ostatnia cyfra
Zadaniem funkcji jest wygaszanie ostatniej cyfry wskazania masy — pomiar
odbywa sie z mniejszg dokfadnoscia.
Procedura:
e Wejdz w podmenu <P2.rEAd / 2.8.LdiG>.

o Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
dostepne wartosci:

ALAS | Ostatnia cyfra zawsze widoczna.

nEur Ostatnia cyfra zawsze wygaszona.

uuSt Ostatnia cyfra widoczna wytgcznie przy stabilnym wskazaniu masy.
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Q@
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wro¢ do okna gtdéwnego.

14. KOMUNIKACJA

Waga ma mozliwo$¢ komunikacji z urzgdzeniem zewnetrznym poprzez porty:
RS232 (1), RS232 (2)*, tgcznos¢ bezprzewodowa *. Konfiguracja portéw jest
mozliwa w menu <P4.Conn>.

*) — opcja.

14.1. Port RS232 (1)
o Wejdz w podmenu <P4.Conn / 4.1.rS1> i ustaw odpowiednie parametry

transmisji:
4.11.bAd Predkos¢ transmisji: 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600,
T 115200 bit/s.
4.1.2.PAr Parzysto$é: nonE — brak; EUENn — Parzysty; Odd — Nieparzysty.

©)
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wré¢ do okna gtéwnego.

14.2. Port RS232 (2)
Wykonanie opcjonalne

o Wejdz w podmenu <P4.Conn / 4.2.rS2> i ustaw odpowiednie parametry

transmisji:
4.2.1.bAd Predkos¢ transmisji: 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600,
o 115200 bit/s.
4.2.2.PAr Parzysto$é: nonE — brak; EUENn — Parzysty; Odd — Nieparzysty.

@
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wré¢ do okna gtéwnego.
14.3. Modut tacznosci bezprzewodowej
Wykonanie opcjonalne

o Wejdz w podmenu <P4.Conn / 4.3.uuF> i ustaw odpowiednie parametry
transmisji:

Aktywacja modutu fgcznosci bezprzewodowej: YES — modut

4.3.1.Act aktywny, no — modut nieaktywny.
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Status potgczenia z siecig: UUAIt — fgczenie, Connec - potgczono,

4.3.2.5tS OFF — niepotgczono.
Zwitoka czasowa. Czas po jakim zostaje zerwane nieaktywne
4.3.3.tnn potagczenie z modutem tgcznosci bezprzewodowej. Wartosé

parametru jest ustawiana w zakresie od 0[s] do [60]s. O[s] jest
wartoscig domysing (zwtoka czasowa nieaktywna).

©)
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wré¢ do okna gtéwnego.

Do fgcznosci bezprzewodowej z wagg stuzy narzedzie ,,RADWAG Connect”,
przeznaczone zaréwno dla komputeréw jak i urzgdzen mobilnych. Program
»RADWAG Connect” pozwala na tgczenie z urzgdzeniami RADWAG poprzez
lokalng sie¢, daje dostep do ich podstawowych funkcji: tarowanie, zerowanie,
zapis wazenia, eksport pomiaréw. Korzysta z dowolnego stacjonarnego lub
mobilnego urzadzenia: komputera stacjonarnego, laptopa, tabletu lub telefonu.

Aby komunikacja z programem ,RADWAG Connect”
za pomoca {gcznosci  bezprzewodowej przebiegafa
prawidlowo, nalezy ustawi¢ w wadze parametr portu
dla komputera na warto$¢ <uuF>.

Parametry transmisji {fgcznosci bezprzewodowej nalezy
dobraé zgodnie z ustawieniami lokalnej sieci klienta.

Nawigzywanie facznosci bezprzewodowej pomiedzy
programem ,,RADWAG Connect” a urzgdzeniami RADWAG
jest szczegofowo opisane w instrukcji obstugi programu
,,RADWAG Connect”.

> P2

15. URZADZENIA

Menu <P5.ducE> zawiera wykaz urzadzen wspétpracujgcych z waga.

15.1. Komputer

W podmenu <5.1.PC> mozna dokonac:
o Wyboru portu, do ktérego jest podtgczony komputer.
o Wigczenia lub wytgczenia transmisji ciggte;.
o Ustawienia czestotliwosci wydrukéw przy transmisji ciggtej.

15.1.1. Port komputera
e Wejdz w podmenu <5.1.PC / 5.1.1.Prt>.

27



e Naciskajgc przycisk L+ ) na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
wartosci: nonE — brak; rS1 — RS232 (1); rS2 — RS232 (2)*, uuF -
tacznosc¢ bezprzewodowa *.

e ZatwierdZz zmiany przyciskiem L.=J i wro¢ do okna gtéwnego.

*) — opcja.
15.1.2. Transmisja ciggtla
e Wejdz w podmenu <5.1.PC / 5.1.2.Cnt>.

¢ Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
wartosci:

nonE Transmisja ciggta wytgczona.
CntA Transmisja ciggta w jednostce podstawowe;.
Cntb Transmisja ciggta w jednostce aktualnie uzywane;.

e Zatwierdz zmiany przyciskiem <) i wr6¢ do okna gtéwnego.

15.1.3. Interwat wydrukéw dla transmisji ciagtej

Ustawienie czestotliwosci wydruku dla transmisji ciagtej. Czestotliwosc
wydruku ustawia sie w sekundach, z doktadno$cig 0.1[s], w zakresie od 0.1[s]

do 3600[s].

Procedura:

e Wejdz w podmenu <5.1.PC / 5.1.3.Int>, po czym zostanie wyswietlone
okno edycyjne do wpisania zgdanej wartosci interwatu.

e Zatwierdz zmiany przyciskiem ! i wré¢ do okna gtéwnego.

15.2. Drukarka

15.2.1. Port drukarki
Wybor portu, na ktéry bedg przesytane dane po nacisnieciu na klawiaturze

wagi przycisku L+,
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Procedura:
e Wejdz w podmenu <5.2.Prtr / 5.2.1.Prt>.

e Naciskajgc przycisk L+ ) na wyswietlaczu pojawiaC sie bedg kolejne
wartoéci: nonE — brak; r81 — RS232 (1); rS2 — RS232 (2)*; uuF -
tacznosc¢ bezprzewodowa *.

e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wro¢ do okna gtdéwnego.

e *)—opcja.

15.3. Wyswietlacz dodatkowy
Waga moze wspoétpracowac z wyswietlaczami dodatkowymi typu WD.

15.3.1. Port wyswietlacza dodatkowego
e Wejdz w podmenu <5.3.AdSP / 5.3.1.Prt>.
e Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
wartosci: nonE — brak; rS1 — RS232 (1); rS2 — RS232 (2)*.
Q@
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wro¢ do okna gtdwnego.

*) — opcja.

16. WYDRUKI

Definiowanie wzorcow wydrukéw dla raportu kalibracji oraz wydruku GLP.
Konfiguracja wydrukéw jest mozliwa w menu <P6.Prnt>.

16.1. Raport kalibracji

Grupa parametréw <P6.1.CrEP> umozliwiajgca zadeklarowanie zmiennych,
ktére znajdg sie na wydruku raportu z kalibracji. Kazda zmienna posiada
atrybut dostepnosci: YES — drukuj, no — nie drukuj. Raport z kalibracji jest
generowany automatycznie na zakonczenie kazdego procesu kalibraciji.
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Wykaz zmiennych:

Nr Nazwa | Opis

6.1.1. |CtP Rodzaj wykonywanej kalibracji.

6.1.2. |dAt Data wykonywanej kalibraciji.

6.1.3. |tin Czas wykonywanej kalibrac;ji.

6.1.4. |Idb Numer fabryczny wagi.
Roéznica pomigdzy masa odwaznika kalibracyjnego zmierzonego

6.1.5. |CdF podczas ostatnio wykonywanej kalibracji, a masg aktualnie
zmierzong tego odwaznika.

6.1.6. |dSh Linia kresek oddzielajgcych dane na wydruku od pola podpisu.

6.1.7. |SiG Pole na podpis osoby wykonujgcej kalibracje

,_’ ' E Wydruki sa generowane wylfacznie w jezyku angielskim.

Przyktad raportu:

——————————— Calibration Report-----------
Calibration type External
Date 2016.10.15
Time 12:39:23
Balance ID 123456
Difference -0.02g
Signature

16.2. Wydruk GLP

Grupa parametréow <P6.2.GLP> umozliwiajgca zadeklarowanie zmiennych,
ktére znajdg sie na wydruku wazenia. Kazda zmienna posiada atrybut
dostepnosci: YES — drukuj, no — nie drukuj.

Wykaz zmiennych:

Nr Nazwa | Opis

6.2.1. | dAt Data wykonanego wazenia.

6.2.2. |tin Czas wykonanego wazenia.

6.2.3. |Idb Numer fabryczny wagi.

6.24. |n Masa netto wykonanego wazenia w jednostce podstawowe;.
6.2.5. |t Wartos¢ tary wykonanego wazenia w jednostce aktualne;.
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6.26. |b Masa brutto wykonanego wazenia w jednostce aktualne;.

6.2.7. |CrS Aktualny wynik (masa netto) pomiaru w jednostce aktualne;.

Raport ostatniej kalibracji zgodnie z ustawieniami dla wydruku

6.28. | CrP z raportu kalibragji.

& Wydruki sa generowane wyfacznie w jezyku angielskim.

Przyktad raportu:

Date 2016.10.15
Time 12:04:17
Net 49.98g
Tare 17.20g
Gross 67.18g

17. INNE PARAMETRY

Grupa parametréw <P7.0thr> pozwalajgca dostosowa¢  wage
do indywidualnych potrzeb klienta.

17.1. Podswietlenie

Zmiana podswietlenia wyswietlacza w granicach od 0% do 100%.
Procedura:

e Wejdz w podmenu <P7.0thr / 7.1.bLbt>.

e Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
wartosci, przy czym:

nonE Podswietlenie wytgczone.
10 Minimalna jasno$¢ podswietlenia w [%].
100 Maksymalna jasnos¢ podswietlenia w [%].

)
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wré¢ do okna gtéwnego.
17.2. Sygnatl dzwiekowy

Wiaczenie/wytaczenie sygnalizacji dzwiekowej, informujgcej uzytkownika
o nacisnieciu dowolnego klawisza na elewacji wagi.
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Procedura:
e Wejdz w podmenu <P7.0thr / 7.2.bEEP>.

e Naciskajgc przycisk L+ ) na wyswietlaczu pojawiaC sie bedag kolejne
wartodci: no — sygnat dzwiekowy nieaktywny, YES - sygnat dZzwiekowy

aktywny.

e Zatwierdz zmiany przyciskiem <) i wrd¢ do okna gtéwnego.

17.3. Auto wylaczanie

Ustawienie czasu w [min], po ktérym nastgpi automatyczne wytgczenia
urzgdzenia. Jezeli program wagi zarejestruje, ze wskazanie na wys$wietlaczu
jest stabilne przez ustawiony czas, to nastgpi automatyczne wytgczenie
urzadzenia. Funkcja nie dziata, gdy jest rozpoczety jakis proces lub waga
znajduje sie w menu.

Procedura:

e Wejdz w podmenu <P7.0Othr / 7.3.t1>.
e Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
wartosci: nonE — funkcja nieaktywna, 1, 2, 3, 5, 10.
i
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wré¢ do okna gtéwnego.
17.4. Data i czas

Ustawienie aktualnej daty i czasu oraz formatu daty i czasu.

Procedura:

e Wejdz w podmenu <P7.0thr> i dokonaj zadanych zmian zgodnie
Z ponizszg tabela:

Parametr Opis
<7.4.SdAt> Ustawienie aktualnej daty w formacie YYYY.MM.DD*.
<7.5.Stnn> Ustawienie aktualnego czasu w formacie 24H.

Wybér formatu daty. Dostepne wartosci: 1 - DD.MM.YYYY,
<7.6.FdAt> 2 - MM.DD.YYYY, 3 - YYYY.MM.DD* (ustawienie fabryczne),
4-YYYY.DD.MM.

Wybor formatu czasu. Dostepne wartosci: 24H**  (ustawienie
fabryczne), 12H**.

<7.7.Ftin>
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*) - Oznaczenia formatu daty: Y — Rok, M — miesigc, D — dzien.
**) - Oznaczenia formatu czasu: 12H — format 12-godzinny, 24H - format 24-godzinny.

17.5. Ustawienia domysine uzytkownika

Funkcja przywracajgca domysine (fabryczne) ustawienia uzytkownika.

Procedura:

18.

Wejdz w podmenu <P7.0thr / 7.8.dFLu>, po czym na wyswietlaczu
pojawi sie komunikat <Cont?> (kontynuowac?).

@
Potwierdz komunikat przyciskiem . Rozpocznie sie proces
przywracania ustawien domysinych  uzytkownika  sygnalizowany
postepujacg poziomg kreska < - >,
Po zakonczonym procesie waga powrdci do wyswietlania podmenu
<7.8.dFLu>. Wré¢ do okna gtéwnego.

INFORMACJE O WADZE

Menu <P8.InFo> zawierajace informacje dotyczgce wagi oraz programu. Sg to
parametry o charakterze informacyjnym:

Parametr Opis
<8.1.1db> Numer fabryczny wagi
<8.2.PurS> Wersja programu

<8.3.PStP>

Wydruk ustawien. Wystanie do portu drukarki ustawien wagi
(wszystkie parametry).

19.

MODY PRACY - Informacje ogdlne

Waga dysponuje nastepujacymi modami pracy:

Wazenie,

Liczenie sztuk,
Kontrola +/-,
Odchyiki %,
Zatrzask MAX,
Sumowanie wazeh
Wazenie zwierzat.
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19.1. Uruchomienie modu pracy

e Bedgc w oknie gtdwnym programu nacisnij przycisk , po czym
zostanie wyswietlona nazwa pierwszego dostepnego modu pracy.

o Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
nazwy dostepnych modéw pracy.

e Wejdz w Zzadany mod pracy przyciskiem .

wagi z zasilania i ponownym wigczeniu uruchamia sie w tym

i Program wagi jest tak skonstruowany, ze po wyigczeniu
modzie, w ktérym zostala wytgczona.

19.2. Ustawienia lokalne modoéw pracy

W ustawieniach poszczegdlnych modow pracy dostepne sg funkcje specjalne
(lokalne), umozliwiajgce dostosowanie dziatania urzgdzenia do indywidualnych
potrzeb klienta. Ustawienia lokalne dla kazdego z moddéw pracy sg dostepne
w podmenu <P3.Func>. Czes¢ funkcji specjalnych ma zastosowanie
w wiekszosci dostepnych modoéw pracy, co prezentuje ponizsza tabela:

Dostepnos¢ | Tryb zapisu Interwat czasowy Prég LO
Wazenie 3.1.1.Acc 3.1.2.Snn 3.1.3.Int 3.14.Lo
Liczenie sztuk 3.2.1.Acc 3.2.3.8nn 3.2.4.Int 3.25.Lo
Kontrola +/- 3.3.1.Acc 3.3.2.8nn 3.3.3.Int 3.34.Lo
Kontrola odchytek % 3.4.1.Acc 3.4.3.Snn 3.4.4.Int 34510
Zatrzask MAX 3.5.1.Acc - - 3.5.2Lo
Sumowanie wazen 3.6.1.Acc 3.6.2.Snn 3.6.3.Int 3.6.4.Lo
Wazenie zwierzat 3.7.1.Acc - - 3.7.3.Lo

W tabeli zamieszczono numer i nazwe funkcji specjalnej dla kazdego z modéw
pracy. Pozostate funkcje specjalne, zwigzane bezposrednio z danym modem
pracy, opisane sg w dalszej czesci instrukcji.

19.2.1. Dostepnos¢é modu pracy

Wiaczenie / wytgczenie dostepnosci modu pracy pod przyciskiem .

Procedura:
e Wejdz w menu <P3.Func> i wybierz zgdany Mod pracy.
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e Przejdz do funkcji <Acc>.
e Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
wartosci: YES — mod pracy dostipny, no — mod pracy niedostepny.

e Zatwierdz zmiany przyciskiem L+ i wré¢ do okna gtéwnego.

19.2.2. Tryb zapisu
Tryb wysytania informacji z wagi do urzadzenia zewnetrznego.
Procedura:
e Wejdz w menu <P3.Func> i wybierz zgdany Mod pracy.
e Przejdz do funkcji <Snn>.

¢ Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
wartosci:

)
Wydruk reczny stabilnego wyniku wazenia. Nacisnigcie przycisku ,
gdy wynik jest niestabilny (brak znaku m 4 na wyswietlaczu) spowoduje,
ze wydruk nastgpi po osiggnieciu warunku stabilnosci dla pomiaru.

StAb

Wydruk reczny kazdego wyniku wazenia. W przypadku wyniku
nStAb niestabilnego na poczatku ,ramki masy” bedzie sie¢ znajdowat znak <7?>.
Funkcja dostepna tylko w wagach nielegalizowanych.

EPL Wydruk automatyczny pierwszego stabilnego wyniku wazenia powyzej
progu <Lo> (prég <Lo> ustawiany w parametrze <Lo>).

. Wydruk automatyczny z interwalem czasowym w [min] (interwat
rEPLi .
ustawiany w parametrze <Int>).

e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wro¢ do okna gtéwnego.

19.2.3. Interwal czasowy wydruku automatycznego

Ustawienie czestotliwosci wydruku automatycznego. Czestotliwosé wydruku
ustawia sie w minutach, z dokfadnoscig 1[min], w zakresie od 1[min] do 1440
[min].

Procedura:

e Wejdz w menu <P3.Func> i wybierz zgdany Mod pracy.
e Przejdz do funkcji <Int>, po czym zostanie wyswietlone okno edycyjne
do wpisania zgdanej wartosci interwatu czasowego.
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Q@
e Zatwierdz zmiany przyciskiem i wro¢ do okna gtdéwnego.

19.2.4. Prég Lo

Parametr jest zwigzany z funkcjg pracy automatycznej. Kolejny pomiar nie
zostanie zapisany, dopoki wskazanie masy ,nie zejdzie” ponizej ustawionej
wartosci progu Lo netto.

Procedura:

e Wejdz w menu <P3.Func> i wybierz zgdany Mod pracy.
e Przejdz do funkcji <Lo>, po czym zostanie wyswietlone okno edycyjne
do wpisania zgdanej wartosci progu Lo:

Q@
e ZatwierdZz wprowadzong wartos¢ przyciskiem i wré¢ do wazenia.

20. MOD PRACY - WAZENIE

Mod pracy <UUGG> (Wazenie) jest standardowym trybem pracy wagi,
umozliwiajgcym wykonywanie wazen wraz zapisem do bazy danych.

20.1. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne sg dostepne w podmenu <3.1.UUGG>:

3.1.1.Acc Dostepnos¢ modu pracy Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.1 instrukcji.
3.1.2.8nn Tryb zapisu Opis szczegotowy w punkcie 19.2.2 instrukgii.
3.1.3.Int Interwat czasowy Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.3 instrukcji.
314.Lo Prég Lo Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.4 instrukcii.

21. MOD PRACY - LICZENIE SZTUK

Mod pracy pozwalajacy na liczenie drobnych przedmiotéw o jednakowej masie
na podstawie ustalonej wzorcowej masy pojedynczej sztuki wyznaczonej
na wadze.

21.1. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne sg dostepne w podmenu <3.2.PcS>:
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3.2.1.Acc

Dostgpnos¢ modu pracy

Opis szczegodtowy w punkcie 19.2.1 instrukciji.

3.2.2.UUt Tryb pracy Opis szczegotowy w punkcie 21.1.1 instrukgiji.
3.2.3.Snn Tryb zapisu Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.2 instrukcji.
3.24.Int Interwat czasowy Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.3 instrukcii.
3.25.Lo Prég Lo Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.4 instrukcji.

21.1.1. Wybor trybu pracy

Wybdr sposobu wyznaczania wzorcowej masy pojedynczej sztuki.

Procedura:
o Wejdz w podmenu <3.2.PcS / 3.2.2.UUt>.

¢ Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
wartosci:

S S

Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu.

Suu

Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu.

)
e Zatwierdz wprowadzong wartos$¢ przyciskiem i wré¢ do wazenia.

21.2. Ustawienie masy wzorca przez wpisanie znanej masy detalu

e W podmenu <3.2.PcS / 3.2.2.UUt> ustaw tryb pracy na warto$¢ <Suu>.

e Wejdz w mod pracy <PcS> (liczenie sztuk), po czym zostanie wyswietlony
na czas 1s komunikat <SEt_Ut>, a nastepnie okno edycyjne do deklaraciji

wartosci masy detalu.

e Zatwierdz wprowadzong wartos¢ przyciskiem
wagowy automatycznie powréci do wyswietlania okna gtéwnego, podajgc

+ J, PO czym program

na wyswietlaczu ilos¢ sztuk, ktére znajdujg sie na szalce (pcs).

/N

W przypadku wpisania masy jednostkowej wiekszej niz
maksymalny zakres wazenia wagi,
wyswietli komunikat <Err Hi>.
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21.3. Ustawienie masy wzorca przez wyznaczenie masy detalu

e W podmenu <3.2.PcS / 3.2.2.UUt> ustaw tryb pracy na wartos¢ <S_S>.
e Wejdz w mod pracy <PcS> (liczenie sztuk), po czym na wyswietlaczu
wagi pojawi sie pulsuji ca wartos¢ licznosci wzorca.

e Za pomocg przycisku L+ J wybierz jedng z opciji, przy czym:

10 Licznos¢ wzorca: 10 sztuk.

20 Licznosé wzorca: 20 sztuk.

50 Licznos¢ wzorca: 50 sztuk.

100 Licznos¢ wzorca: 100 sztuk.

0000 Dowolna liczno$é wzorca — nalezy wpisa¢ zadang wartosé.

)
Potwierdz wybor przyciskiem , po czym zostanie wys$wietlony na czas
1s komunikat <LoAd>, a nastepnie waga przejdzie do wyswietlania okna
wagowedo.
e Jezeli detale bedg wazone w pojemniku postaw go na szalce i wytaru;j
jego mase.

e Potéz na szalce wagi zadeklarowang ilos¢ sztuk i gdy wynik bedzie
i

stabilny (wyswietlany symbol m ) zatwierdz jego mase przyciskiem L+_.
Program wagi automatycznie obliczy mase pojedynczego detalu podajgc
na wyswietlaczu ilos¢ detali (pcs).

Masa catkowita wszystkich sztuk potozonych na szalce nie
moze byé wieksza niz maksymalny zakres wazenia wagi.

Masa pojedynczej sztuki nie moze by¢ mniejsza od 0,1
dziatki odczytowej wagi. Jezeli nie jest speftniony powyzszy
warunek, waga wyswietli komunikat <Err Lo>.

Podczas wyznaczania ilosci sztuk, aby przejsé
do zatwierdzenia zadeklarowanej ilosci sztuk, nalezy
poczekaé na znacznik stabilnego pomiaru a 4.

>
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22. MOD PRACY - KONTROLA +/-

Mod pracy umozliwia wprowadzenie wartosci progéw dowazania (Min, Max).

22.1. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne sg dostepne w podmenu <3.3.HiLo>:

3.3.1.Acc Dostepnos¢ modu pracy Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.1 instrukcji.
3.3.2.Snn Tryb zapisu Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.2 instrukcji.
3.3.3.Int Interwat czasowy Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.3 instrukcii.
3.34.Lo Prég Lo Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.4 instrukcii.

22.2. Deklaracja progéw dowazania

Wejdz w mod pracy <HiLo> (Kontrola +/-), po czym zostanie wyswietlony
na czas 1s komunikat <SEt Lo>, a nastepnie okno edycyjne do deklaracji
dolnego progu wazenia (Min).

Wpisz zgdang wartos¢ i potwierdz przyciskiem L=J, po czym zostanie
wyswietlony na czas 1s komunikat <SEt Hi>, a nastepnie okno edycyjne
do deklaracji gérnego progu wazenia (Max).

Wpisz zgdang wartos¢ i potwierdz przyciskiem [ =J, po czym waga
powréci do okna gtdwnego modu pracy a w gornej czesci wysdwietlacza
zostanie wy$wietlona odpowiednia warto$¢ progu, przy czym:

Min Masa fadunku mniejsza niz dolny prég wazenia.
Ok Masa tadunku zawarta pomigdzy progami wazenia.
Max Masa tadunku wigksza niz gérny prog wazenia.

Jezeli uzytkownik wpisze wartosé dolnego progu (Min)

i 'E wiekszg niz goérnego (Max), waga wyswietli komunikat
- o biedzie <Err Lo>.

Jezeli uzytkownik wpisze wartosé goérnego progu (Max)
wiekszg niz max. zakres wazenia, waga wyswietli komunikat
o bledzie <Err Hi>.
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23. MOD PRACY - ODCHYLKI

Mod pracy umozliwia kontrole odchytek (w %) masy wazonych tadunkow
od masy przyjetego wzorca. Masa wzorca odniesienia moze by¢ okreslana
przez jego wazenie lub wpisana do pamigci wagi przez uzytkownika.

23.1. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne sg dostepne w podmenu <3.4.dEu>:

3.41.Acc Dostepnos¢ modu pracy Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.1 instrukcji.
3.4.2.UUt Tryb pracy Opis szczegotowy w punkcie 23.1.1 instrukgii.
3.4.3.8Snn Tryb zapisu Opis szczegotowy w punkcie 19.2.2 instrukgii.
3.4.4.Int Interwat czasowy Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.3 instrukcji.
3.4.5.Lo Prég Lo Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.4 instrukcii.

23.1.1. Wyboér trybu pracy

Wybdr sposobu wyznaczania masy wzorca odniesienia.

Procedura:
e Wejdz w podmenu <3.4.dEu / 3.4.2.UUt>.

e Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawia¢ sie bedg kolejne
wartosci:

s S

Ustawienie masy wzorca odniesienia przez wyznaczenie masy.

Suu

Ustawienie masy wzorca odniesienia przez wpisanie znanej masy.

e Zatwierdz zgdang wartos¢ przyciskiem i wro¢ do okna gtéwnego.

23.2. Masa wzorca odniesienia okreslana przez wazenie wzorca

e W podmenu <3.4.dEu / 3.4.2.UUt> ustaw tryb pracy na wartos¢ <S_S>.
e Wejdz w mod pracy <dEu> (Odchytki), po czym na wyswietlaczu wagi
pojawi sie na czas 1s komunikat <Load>, a nastepnie waga przejdzie

do wyswietlania okna wagowego.

e Poldz na szalce wagi wzorzec i gdy wynik bedzie stabilny (wyswietlany
i

symbol m.a) zatwierdz jego mase przyciskiem L+,
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Program wagi automatycznie wprowadzi warto$¢ zwazonego fadunku jako
wartos¢ wzorca i przejdzie do okna gtdwnego, podajgc na wyswietlaczu
wartos¢ 100.000%.

23.3. Masa wzorca odniesienia okreslana przez wpisanie masy wzorca

W podmenu <3.4.dEu / 3.4.2.UUt> ustaw tryb pracy na wartos¢ <Suu>.
Wejdz w mod pracy <dEu> (Odchytki).

Zostanie wy$wietlony na czas 1s komunikat <SEt_Ut>, a nastepnie okno
edycyjne do deklaracji warto$ci masy wzorca.

Zatwierdz wprowadzong wartos¢ przyciskiem L+=J. Program wagowy
automatycznie powr6oci do wysSwietlania okna gtéwnego, podajgc
na wyswietlaczu warto$¢ 0.000%.

i W przypadku wpisania masy wzorca wiekszej niz

maksymalny zakres wazenia wagi, program wagowy
wyswietli komunikat <Err Hi>.

24,

MOD PRACY - ZATRZASK MAX

Funkcja umozliwiajgca zatrzasnigcie maksymalnego nacisku dotozonego
do szalki wagi podczas jednego procesu wazenia.

24.1. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne sg dostepne w podmenu <3.5.toP>:

3.5.1.Acc Dostepnos¢ modu pracy Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.1 instrukcji.

3.5.2.Lo Prég Lo Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.4 instrukcii.

24.2. Opis dziatania funkcji

W podmenu <3.5.toP / 3.5.2.Lo> ustaw warto$¢ progu <Lo> (Prég Lo),
po przekroczeniu ktérego funkcja zacznie rejestrowac nacisk maksymalny.
Wejdz w mod pracy <toP> (Zatrzask MAX). Od tego momentu waga
rejestruje i zatrzaskuje kazde wskazanie, ktére jest powyzej progu <Lo>
oraz jest wieksze niz poprzednio zatrzasniety wynik. Sygnalizacjg
zatrzasnietego wyniku jest symbol <Max> w gornej czesci wyswietlacza.

Rozpoczecie kolejnego procesu nastepuje po zdjeciu obcigzenia z szalki

i naci$nieciu przycisku .
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e Spowoduje to powrét do okna gtdwnego modu <toP> i automatyczne
wykasowanie symbolu <Max> w gérnej czesci wyswietlacza.

25. MOD PRACY - SUMOWANIE WAZEN

Program wagowy posiada mozliwo$¢ sumowania mas wazonych sktadnikéow
oraz wydruk raportu sumowania wazen na podigczonej do wagi drukarce.
Program umozliwia zsumowanie maksymalnie 30 wazen (skladnikow)
w jednym procesie.

25.1. Ustawienia lokalne modu pracy
Ustawienia lokalne sg dostepne w podmenu <3.6.Add>:

3.6.1.Acc Dostepnos¢ modu pracy Opis szczegotowy w punkcie 19.2.1 instrukgji.
3.6.2.Snn Tryb zapisu Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.2 instrukcji.
3.6.3.Int Interwat czasowy Opis szczegotowy w punkcie 19.2.3 instrukgji.
3.64.Lo Prég Lo Opis szczegotowy w punkcie 19.2.4 instrukgii.

25.2. Opis dziatania funkcji

o Wejdz w mod pracy <Add> (Sumowanie wazen), po czym w gornej czesci
wyswietlacza wagi pojawi sie migajgcy symbol ,A”.

o Jezeli sktadniki bedg wazone w pojemniku nalezy postawi¢ go na szalce
i wytarowac¢ jego mase.

e Umies¢ na szalce pierwszy sktadnik i gdy wynik be stabilny

(wyswietlany symbol m.a) zatwierdz jego mase przyciskiem L+,

o Na wyswietlaczu wagi zostanie wyswietlona suma wazen a symbol ,A”
zostanie wyswietlony w sposob ciggty.

e Zdejmij sktadnik z szalki, waga wréci do ZERA i zacznie miga¢ symbol
"AH.

o Umies¢ kolejny sktadnik na szalce wagi i po ustabilizowaniu sie wyniku

nacisnij przycisk L.

o Waga wyswietli sume pierwszego i drugiego wazenia a symbol ,A”
zostanie wy$wietlony w sposob ciggly.

e Aby zakonczy¢ proces nacisnij przycisk LescJ), po czym zostanie
wyswietlony komunikat <Prnt?> (Drukowac?).
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e Nacisnij przycisk , po czym na podtgczonej do wagi drukarce zostanie
wydrukowana suma wszystkich zapisanych wazen.

Przyktad raportu:

(1) 13.500 g
(2) 14.400 g
(3) 9.700 g
(4) 100.500 g
(5) 4.000 g
(6) 8.200 g
(M 20.800 g
(8) 5.800 g
Total 176.900 g

o Mozesz wydrukowac raport kolejny raz, naciskajgc przycisk .

o Wyjscie z ,trybu wydruku raportu” nastepuje po nacisnieciu przycisku .
Spowoduje to powrét do okna gtdwnego modu <Add> i automatyczne
wyzerowanie danych.

W przypadku przekroczenia zakresu wyswietlania masy na
wyswietlaczu wagi, zostanie wyswietlony bfad <Hi>. Wtedy
nalezy zdja¢ skfadnik z szalki wagi i zakonczyé proces
sumowania wazenn Ilub umiesci¢ na szalce {adunek
o mniejszej masie, ktéra nie spowoduje przekroczenia
zakresu wyswietlania masy.

26. MOD PRACY — WAZENIE ZWIERZAT

Mod pracy pozwalajagcy na wazenie towaréw niepozwalajgcych na sprawne
ustalenie stanu stabilno$ci na wadze. Wykorzystywany jest gtdéwnie przy
wazeniu ré6znego rodzaju zwierzat.

26.1. Ustawienia lokalne modu pracy

Ustawienia lokalne sg dostepne w podmenu <3.7.AnLS>:

3.71.Acc Dostepnos¢ modu pracy Opis szczegotowy w punkcie 19.2.1 instrukgji.

Deklaracja czasu trwania procesu w sekundach
(5s, 10s, 20s, 30s, 40s, 50s, 60s) - z pomiaréw
wykonanych w tym czasie waga wylicza
wartosc¢ $rednia, ktdra jest wynikiem wazenia.

3.7.2.Aut Czas usredniania

3.73.Lo Prég Lo Opis szczegdtowy w punkcie 19.2.4 instrukcii.
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26.2. Opis dziatania funkcji

27.

Wejdz w mod pracy <AnLS> (Wazenie zwierzat).

Na wys$wietlaczu na czas 1[s] pojawi sie komunikat <tinnE>, po czym
program wagowy przejdzie do wyswietlania okna ustawienia czasu trwania
(w sekundach) procesu wyznaczania masy zwierzecia.

A
Naciskajgc przycisk na wyswietlaczu pojawiaé sie bedg kolejne
wartosci: 5[s], 10[s], 20[s], 30[s], 40[s], 50[s], 60[s].

«

Zatwierdz zgdang wartos¢ przyciskiem , po czym na wyswietlaczu
pojawi sie okno wagowe z literg A.
Umies¢ zwierze na platformie wagowe;.
Po przekroczeniu ustawionej wartosci masy progu <Lo>, program
wagowy rozpoczyna proces wazenia zwierzecia a na wyswietlaczu pojawi
sie postepujgca pozioma kreska < - > sygnalizujgca przebieg procesu.
Po zakonczonym procesie na wyswietlaczu wagi zostanie zatrzasnieta
wartos¢ masy zwierzecia sygnalizowana znacznikiem OK w gornej czesci
wyswietlacza. Jednoczesnie na podtgczong do wagi drukarke zostanie
wystana zatrzasnieta wartos¢ masy zwierzecia.

Esc
Za pomocg przycisku jest mozliwe ponowne rozpoczecie procedury
wazenia zwierzecia.

«
Za pomoca przycisku
warto$¢ masy zwierzecia.
Po usunieciu zwierzecia z platformy wagowej program wagowy powraca
do wyswietlania okna wagowego z literg A. Waga jest gotowa
do ponownego umieszczenia zwierzecia na platformie wagowe;.

jest mozliwy ponowny wydruk zatrzasnietej

SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER Przewoéd P0108 WAGA
DBY/F DB9/F

EKRAN

.o
Sygnaly z zielon:
komputera = g_ﬁ' . o o) Svanaly z wag
pin2 - RxD 3||e-2}1° ,_. pin2 - Rxl
pind -TxD 2||o 2 ~brazowy2|[ © pin3 - TxD
pin5-GND |10~ 2 of| pin5-GND

o
1.7m 20
|
Widok zlacza Widok zlacza

od strony lutowania od strony lutowania

Schemat przewodu waga - komputer
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EPSON, CITIZEN

Sygnaly z drukarki
EPSON, CITIZEN

GND - pin7
RXD - pin3
TXD - pin2

DB25/M »
Przewod P0151 WAGA
DBO/F
o
g ° EKRAN
So # zetony 5[ Sygnaly z wagi
0? T pin2 - RxD
° 217 lmlun','ﬁ | = pin3 - TxD
0 / pin5 - GND
o
: olal e/ /
o oo 1,7m | 20 .|
O Widok zlacza
e 30 o od strony lutowania
Widok ztacza

od strony lutowania

28. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Przewod waga — drukarka EPSON

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Waga nie wigcza
sie

Roztadowany akumulator.

Podtgczy¢ zasilacz do wagi i natadowac
akumulator.

Brak akumulatora (akumulator
nie zainstalowany, niepoprawnie
zainstalowany).

Sprawdzi¢ poprawnos¢ zainstalowania
akumulatora (polaryzacje).

Waga  wylgcza
sie samoczynnie

Parametr <7.3.t1> ustawiony na
czasowe wytgczanie wagi.

W menu ,Othr’ zmieni¢ ustawienie
parametru <7.3.t1> na warto$¢ ,nonE”.

Podczas  startu
waga pokazuje
komunikat ,LH”

Pozostawione
szalce wagi.

obcigzenie na

Zdja¢ obcigzenie z szalki wagi. Waga po
pewnym czasie pokaze zerowe
wskazanie.
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29. KOMUNIKATY O BLEDACH

-Err2- - Wartos$¢ poza zakresem zerowania

-Err3- - Warto$¢ poza zakresem tarowania

-Err4- - Masa kalibracyjna lub masa startowa poza zakresem (+1% dla odwaznika, £10
dla masy startowej).

-Err Lo- | - Wyznaczona masa jednej sztuki w modzie ,Liczenie sztuk” zbyt mata.
- Wpisana warto$¢ progu ,Min” wieksza od wartosci progu ,Max” w modzie
pracy ,Kontrola +/-".

-Err Hi- - Wpisana warto$¢ masy jednej sztuki wieksza niz max. zakres wazenia
w modzie pracy ,Liczenie sztuk”.
- Wpisana warto$é progu ,Max” wigksza niz max. zakres wazenia w modzie
pracy ,Kontrola +/-".
- Wpisana masa wzorca wigkszej niz max. zakres wazenia w modzie pracy
,Kontrola odchytek %”.

~Err8- - Przekroczony czas operacji: tarowania, zerowania, wyznaczania masy
startowej, procesu kalibracji.

-null- - Warto$¢ zerowa z przetwornika.

~-FULL- - Przekroczenie zakresu pomiarowego.

-LH- - Btad masy startowej, wskazanie poza zakresem (od -5% do +15% masy
startowej).

-Hi- - Przekroczenia zakresu wyswietlania sumarycznej masy na wyswietlaczu wagi

w modzie pracy ,Sumowanie wazen”.
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